
Produktinformation

77 32 120 H

Elektronik-Seitenschneider mit eingesetzter 
Hartmetallschneide

• Für extreme Anforderungen an schneidende Zangen durch harte oder zähe 
Materialien, z. B. Piano-, Nickel-, Wolfram- und Diodendraht, wie sie immer 
häuEger in der Llektronik- und /uft-RIaumfahrtindustrie eingesetzt werden

• Smmer das richtige bchneidwerkzeug, auch Hei härtestem Material
• Präzisions-öartmetallschneiden eingelptet in geschmiedete Iohlinge
• btaHiles, durchgestecktes und sGielfreies 8elenk
• bchneidenhärte der öM-bchneiden 03 - 0C öIv
• Zangen mit öartmetallschneiden haHen eine wesentlich hphere btandzeit als 

solche mit konVentionellen bchneiden
• Dauerhaft zuVerlässige bchneidergeHnisse durch die Üermeidung Von 

bchneidendeformationen durch KHerlastung
• öohe 7ostenersGarnis durch längere /eHensdauer der Zangen
• bGitzer 7oGf mit Auskehlung
• Mit kleiner Facette

Allgemein
Artikel-Nr. 22 C1 413 ö

LAN 533C22C3292O3

7oGf sGiegelGoliert

8riffe mit MehrkomGonenten-öüllen

8ewicht 03 g

AHmessungen 413 x 93 x 4O mm

Norm DSN Sb6 OT95

ILAvö- 7onformität enthält keine bÜöv

Ioöb- 7onformität nicht anzuwenden

(echnische AttriHute
bchneidwerte mittelharter Draht )DurchmesserØ X 4,3 mm

bchneidwerte harter Draht )DurchmesserØ X 3,T mm

bchneidwerte Pianodraht )DurchmesserØ X 3,1 mm

Backenlänge )BØ 45 mm

Backendicke )am 8elenkØ )DØ 2,9 mm

7oGfHreite )AØ 44 mm

Technische Änderungen und Irrtümer vorbehalten
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