
Produktinformation

97 78 180

Crimpzange für Aderendhülsen

• Leichte und schlanke Bauweise
• Leichtes Crimpen durch optimierte Übersetzung

• Zum Verpressen von Aderendhülsen nach DIN 46228 Teil 1 + 4 im Bereich von 
0,25 bis 16 mm²

• Verpressung in gekennzeichneten Halbrundproflen -ür die sichere VerbinP
dung von Hülse und Leiter

• Neun besonders tie-e Srofle mit konischen äeiten.9chen

Allgemein
ArtikelPNr7 E3 38 180

KAN 400G33G03200G

Mop- poliert

xri--e isoliert mit RehrkomponentenPHüllen, VDKPgeprü-t

xewicht 254 g

Abmessungen 180 Q 54 Q 28 mm

Norm DIN KN 60E00 IKC 60E00

—KACHP Mon-ormit9t enth9lt keine äVHC

—oHäP Mon-ormit9t nicht anzuwenden

Technische Attribute
Anwendung Aderendhülsen

Mapazit9t Wuadratmillimeter 0,25 j 16,0 mm²

Anzahl der Nester E

AXx 24 j 6

VDKPgeprü-t Ca

Technische Änderungen und Irrtümer vorbehalten

MNISKD Xerk P C7 xustav Sutsch Mx P 42GG3 Xuppertal



MNISKD Xerk P C7 xustav Sutsch Mx P 42GG3 Xuppertal


